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слабокислой среды. На рис. 1. приведено изменение кислот-

ности водной вытяжки древесных частиц, исходных и пред-

варительно обработанных антисептиком ХМ-11 (смесь дих-

ромата калия K2Cr2O7 и сульфат меди CuSO4•5H2O в со-

отношении 1:1 по массе, при расходе антисептика 4% от 

абсолютно сухих древесных частиц). Были смоделированы 

условия отверждения КФС во внутреннем слое ДСП, состав-

ляющем по массе около 60% и являющимся слабым местом 

по прочности плиты из-за недостаточной полноты отвер-

ждения связующего, поскольку температура в нем достигает 

лишь половины значения температуры греющих плит пресса 

и составляет 103–108°С. Отсюда следует, что отвержде-

ние карбамидоформальдегидного связующего (рН=3,8–4,6) 

в присутствии антисептика ХМ-11 не достигается. Стрелками 

показано, что расход кислотного (или кислотообразующего) 

отвердителя должен быть примерно в два раза большим, чем 

в технологии ДСП общего назначения, чтобы обеспечить 

равную кислотность среды, в частности, pH 4.

В присутствии антисептика, который фиксируется на дре-

весине, ухудшаются смачиваемость ее рабочим раствором 
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Рис. 2. Работа адгезии КФС при ориентировании вдоль (а) и поперек волокон (б) к древесной подложке, обработанной растворами:

1 – CuSO4; 2 – K2Cr2O7; 3 – контроль (без обработки)
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